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Performance du sautage basée sur le Rapport de rigidité

Rapport de rigidité

Performance
1 2 3 4

& I.Sloc ks Tres élevée Elevée Modérée Minimale
- surdimensionnée
F = =

%ni Sparhcnles Trés élevée Elevée Modérée Minimale
s panche Importants Modérés Ponctuels Aucun
(« t grade »)
Vibrations Treés élevees Elevées Modeérées Minimals
Surpressions d’air Tres élevees Elevées Modeérées Minimals
Projections Tres élevees Elevées Modeérées Minimals
Facteur de puissance >3 =2 1a2 0a2

o Reconceyoir | Le sautage Pe:;f;rtlnanne
Comment taires m le tir, si devrait bien il
e e ible erformer e
e . bénéfice > 4

Réf : Traduit d’ Anthony J. Konya, Pit & Quarry vol 114 no 1, juillet 2021

5

T <--)
# U !
)0

u'l - #

Sy "2,
# 1 . 1
$
0) 1 ) )
)0
$ - - )
L
"2
u!
%
o
#) )
% -- 0
i 0@ . #
$ " A |
$ - A2 )

7 "1 "2 . $ 1" $
: 06
71
M) PS $ -SQ -
) uUt)y" -3) - DB,)

#1 -- $-) " 2) U &%

- OK EBE ?



- - 5 U&% ",
- ). 8 , ) $ -
# ") $,) )
- ) S .0 $ - 9
) 0 -, <) #-
9 "
5 "2
$ - I# * 1( ) )
"8 1) L) "6 "2 $,) "6
) 6" "2
- )
$ -5 ) .- ) (
0 %3% ) $ -

Changes to oversize based on bench stiffness
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Comparison of stiffness ratio
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